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A PROPOS DE STUNAS INDUSTRIES

Fondée en 1995, STUNAS INDUSTRIES était

a I'origine fabricant de profils en acier
stunas Ulilisés en couverture seche et bardage
e pour les batiments industriels.

En 1998, notre société est marquée parle démarrage
d'une unité de fabrication de panneaux sandwich.

Aujourd’hui STUNAS INDUSTRIES est une entreprise
industrielle innovante qui a pour activité principale
la fabricationetlacommercialisation de panneaux
sandwich pour l'isolation des batiments, des
panneaux frigorifiques pour l'isolation du froid,
de profils en acier, de portes frigorifiques et de
chambres froides dédiée a tous les segments de
marché : industrie, agriculture et résidentiel.

Nous disposons de ftrois unités de production
proposant un éventail complet de produit. Notre
capacité de production est de 1.5 millions de m2de
panneaux par an sur des lignes modernes dotées
de tous les moyens nécessaires a |'obtention du
meilleur niveau de qualité. Nos panneaux sont
fabriqués a partir de bobines d'acier de qualité
supérieure et composés de mousse polyuréthane
injectée sans CFC.

Notre capacité de production pour les portes
frigorifiques est de 2000 unités par an. Elles sont
concues pour répondre aux criteres d'exigence
élevés des secteurs industriels.

Forte d'une expérience de plus de 12 ans dans
la fabrication du panneau sandwich, STUNAS
INDUSTRIES @ lancé en 2010 un nouveau produit

«ICEBERG» : des chambres froides modulables
destinéesdalaconservationdesproduitsalimentaires,
munies d'un systéme de panneaux d emboitement
mdle femelle avec crochets & excentrique.

STUNAS INDUSTRIES fabrique également des
batiments en structure d'acier galvanisé livrés
en kit en usine pour applications commerciales,
industrielles et agricoles. Les structures composées
principalement de profils Z et Sigma sont plus
légéres que les structures conventionnelles ce
qui permet un montage plus facile et rapide et
une meilleure rentabilité économique. STUNAS
INDUSTRIES met un point d’honneur & toujours
mieux servir ses clients en étendant sa gamme de
produits et en améliorant ses niveaux de service.

Dans le but de mieux servir ses clients, STUNAS
INDUSTRIES met & leur disposition son bureau
d'ingénierie afin d'effectuer une assistance
techniqgue compléte de I'élaboration des plans
au suivi des chantiers.

EXPORTATION

Depuis sa création, STUNAS INDUSTRIES a renforcé
sa présence sur le marché local et sur le marché
international. Nos produits sont aujourd’hui exportés
en Afrique, en Europe et au Moyent-Orient.

Conformément aux normes internationales et
aux standards de qualité, nos produits sont livrés
dans les meilleurs délais et dans des conditions
optimales.
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CERTIFICAT

Par ailleurs, STUNAS INDUSTRIES a mis en
place un systeme de management dela
qualité permettant un contréle rigoureux
de nos processus de production. Notre
société est certifiée selon la norme
ISO9001 : 2008 par TOV.
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PROFIL NERVESCO 3.45.1000TS

APPLICATION

Le profil nervesco 3.45.1000TS est utilisé en
couverture séche et bardage vertical pour les
bdatiments industriels, les bdatiments tertiaires, les
centres commerciaux, les ateliers de production,
les entrepbts agricoles, les habitations.
ﬁx

|

Téle pour toiture Téle pour Bardage
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<>
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333,3

largeur utile TO00 MM

Sans spécifications particuliéres en qualité standard :

E - Galvanisé seul
REVETEMENT - Galvanisé pré laqué, face extérieure finition laquée polyester 25, PVDF ou Plastisol
sur demande.

NORMES

Spécifications propres aux clients.

EXECUTION STANDARD :

* Epaisseurs téle galvanisée : 0.40 mm, 0.50 mm, 0.60 mm, 0.70 mm, 0.80 mm, 1.00 mm, 1.20 mm
 Epaisseurs téle galvanisée prélaguée : 0.55 mm, 0.63 mm, 0.70 mm, 0.75 mm

e Longueurs : 1500 mm & 12000 mm

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Poids Nbre
Kg/mL | d'appui

50 75 100 125

063 603 2 265 265 260 240
3 2,85 2,85 2,85 2,65

075 7.8 2 300 300 275 260
3 360 350 3,20 290

100 981 2 370 330 305 285
3 440 395 3,60 3,35

125 1227 2 395 355 325 305
3 4,70 4,20 3,85 3,60

TRANSLUCIDES EN POLYESTER :

* Polyester 450g/m? / Profil 3.45.1000TS / Epaisseur : 1 mm
* Longueur en stock : 6000 mm
¢ Disponibles en polycarbonate

150
2,25
2,45
2,45
2,65
2,65
3,20
2,85
3,40

175
2,15
2,25
2,30
2,50
2,55
3,05
2,75
3,25

/ o

Charges non pondérées daN/m?

200
2,00
2,10
2,15
2,30
2,45
2,85
2,60
3,10

225
1,90
1,90
2,05
2,20
2,35
2,70
2,50
3,00

NF EN 10346, NF P 34401, NF EN 10169, P34301, XP P34310, NF P 34205, NF P 34205-1,

250
1,70
1,70
1,90
1,95
2,25
2,60
2,45
3,85

PROFIL ONDULE 76.18

APPLICATION

Le profil ondulé 76.18 est utilisé en couverture
seche et bardage vertical pour toutes nouvelles
constructions et rénovation de batiments agricoles
et industriels.

Téle pour toiture Téle pour Bardage

914 mm

P N—

76

444"4

18 836 mm

*—
*—

Sans spécifications particulieres en qualité standard:

- Galvanisé seul
- Galvanisé pré laqué, face extérieure finition laquée polyester 254, PVDF ou Plastisol
sur demande.

REVETEMENT

NF EN 10346, NF P 34401, NF EN 10169, P34301, XP P34310, NF P 34205, NF P 34205-1,
Spécifications propres aux clients.

NORMES

EXECUTION STANDARD :

 Epaisseurs téle galvanisée : 0.40 mm, 0.50 mm, 0.60 mm, 0.70 mm, 0.80 mm, 1.00 mm, 1.20 mm
e Longueurs : 1500 mm & 6000 mm
 T6le galvanisée prélaguée (sur demande).

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Poids Portées Charge
Kg/mL (m) (daN/m?)

0.50 3.93 1.25 144
0.60 4.71 1.50 128
0.80 6.28 1.65 126
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PROFIL TOITESCO & PROFIL LS ACCESSOIRES - PROFILS DE FINITION

TOITESCO 4.45.900

| largeur utile 200 mm

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Bande de rive crantée sur faitage Faitiére crantée Faitiére crantée a pente variable

| v
l i | 179 46 i Poids | Nbre Charges non ponderees daN/m? Profil : 3.45.1000TS Profil : 3.45.1000TS Profil : 3.45.1000TS
Mo e | e A | (CPLEEEET 100 125 150 175 200 %Os%grhST- %%%gr'nST- %os%gr}wST'
T 225 ) e2s | 075 71g 2 275 255 240 230 220 ' ' '
APPLICATION ' ' 3 355 320 290 270 250
Le profil toitesco 4.45.900 est utilisé en couverture 0.88 8.44 2 2:550 2ol .00 2 110N 2 5
recevantuncomplexed’isolationetd’'étanchéité. 3 390 360 340 315 290
Il est également recommandé en couverture [ ” 7
pour les batiments & trés faibles pentes. y ’
LS 4.80.732 4 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
‘ largeur utile 732 mm : Charges non pondérées daN/m? Bande de rive sur mur Faitiere double pente Bavette rejet d'eu
N A S~ ‘7077 183,/ . 183/ Poids Nbre . g 8 Long. ST. Long. ST. Long. ST.
Ny R SR \ CYLACEREI 100 125 150 175 200 3maém 3maém 3maém
o 2 A y S eo 2 455 430 405 380 360
M/ W s B o4 e 075 7.36
o 82 82| 3 575 500 445 420 395
APPLICATION o0 953 2 505 460 445 425 400 4
Le profil LS 4.80.732 est utilisé en couverture pour ' ' 3 665 620 520 480 445 s~

des longues portées allant de 3.0 m & 6.65 m
sans supports intermédiaires.

PROFIL POUR PLANCHER PC 83.732

PC 83.732 En accord avec notre service commercial, foutes les pieces peuvent étfre pliées sur mesure a
une longueur maximale de 6000 mm et selon croquis du client. Le prix sera calculé sur la base
du développé et du nombre de pilis.

Vos chéneaux sur mesure et a la demande

APPLICATION POSE DES PROFILS

Le profil PC83.732 est une téle d’'acier nervurée
avec des bossages dans les Gmes pour coffrer et
armer des planchers en béton.

Si les pieces sont posées en continu, les jonctions doivent étre rendues étanches, soit par un recouvrement
minimum, soit a I'aide d'une éclisse de jonction, I'étanchéité étant réalisée au moyen d'un mastic (silicone,
butyle ou autre).

o~

A
/

PIE

L'emploidestoles profilées en acierpourlaréalisation
de plancher collaborant a introduit une innovation
qui offre des avantages considérables, la flexibilité
du systéme permet un emploi rapide dans toutes
les conditions. Les nervures le long des parois des
téles ont pour but d'ancrer le béton pour éliminer
le glissement et le détachement vertical.

La fixation des pieces pliées se fera a I'aide de vis auto-taraudeuses ou auto-perceuses.
Les vis destinées d fixer les pieces situées en couverture seront munies d'une rondelle d'étanchéité.

Vue suivant : F1

SOHWN

NETTOYAGE DES PROFILS

Siles pieces pliées ou les profils ont été salis lors du montage, le nettoyage s'effectuera a I'aide
d’eau claire et d’'une brosse douce.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Poids Charges non pondérées daN/m?
Kg / mL

VIS DE FIXATION

Grande diversité de vis de fixation pour le montage des profils. Nous consulter.

250 350 500 750 1000 -
0.70 228 380 350 300 270 240 @ h > %,.-._'
0.80 229 410 375 325 290 240 e il [ §
// - flf‘l - o r?r-".- PJ e -
1.00 231 440 410 380 330 280 oo ¥ {f Frmis 2
/// = - Irf;-._ - .

1.20 233 500 4.0 400 345 3.05

PC 83.732 |
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MONTAGE

POSE ET FIXATION DE TOITURE SUR PANNES EN ACIER

e Afin d'éviter I'infiltration d'eau par la vis, il est recommandé d’utiliser un cavalier.

* Pour la toiture, les vis sont fixées de préférence au sommet de I'ondulation. Les vis autotaraudeuses
sont pourvus d'une téte autoforante. Les tbles seront fixées & chaque ondulation, au sommet, au
pied et au niveau du recouvrement. Les vis restantes seront réparties de maniéres égales sur la
surface (3 & 4 vis par m?).

Recouvrement Cavalier

N & ~_ A o\ A o\ g_'_

POSE ET FIXATION DE BARDAGE SUR PANNES EN ACIER

e Pour la pose des profils de bardage, nous recommandons de poser chaque téle perpendiculaire
avant de commencer 4 fixer, en se servant d'un niveau.

* Les profils doivent étre fixés au recouvrement et dans le point bas de I'ondulation.

¢ De cette facon, on évitera toute déformation ou tout dommage. Les téles de bardages sont fixées
dans chaque creux d'onde

Recouvrement

O

Acier
ETAPE 1 ETAPE 2 Vis de recouvrement
E— A
Niveau Niveau

POSE ET FIXATION DE TRANSLUCIDES POLYESTER SUR TOITURE

* Pour une découpe sans limailles, il faudra utiliser:
- une scie avec une lame aux dents fines si I'on découpe a la main
- une scie circulaire si I'on découpe de facon mécanique

e Selon la distance des points de fixation, le diamétre des trous forés dans le polyester sera toujours
2mm supérieur & celui des vis de fixation.

e Afin d'éviter la déformation de la téle, les vis et les boulons ne peuvent jamais étre fixés directement
sur la téle polyester. Il faut se servir de cavalier.

¢ |l est recommandé de ne pas dépasser des portées de 1.20 m.

Vis de recouvrement

Recouvrement

Cavalier

MANUTENTION

e La manutention de tbles sera de préférence
confiée a deux personnes.

e Téles allant jusqu'd é m : déchargement par
chariot élévateur.

» Toles supérieures d 6 m : déchargement par
grue. Un soutien supplémentaire (central) ainsi
gu'une protection spécifique des bords sont
conseillés pour éviter les déformations.

e Téles au-deld de 10 m : déchargement par
grue. Il est impératif d'utiliser un palonnier pour
répartir la charge.

e Stocker les tbles
A sec sous abri.

e Surchantier, il est
préférable de
stocker les tbles
sous une toile
en veillant a ce
que |'air puisse
circuler.

DECOUPE ET NETTOYAGE

e Pour couper les profils, utiliser toujours une
grignoteuse. Ne jamais utiliser une tronconneuse
a disque. Les bavures et les étincelles brllent et
détruisent le revétement des pieces.

* Au fur et @ mesure de la pose, les limailles
de percage et autfres particules métalliques
chaudes doivent étre éliminées parce qu 'elles
risqueraient de s'incruster dans le revétement et
de causer des dégats irréparables.

* Si les téles ont été salis lors du montage, le
nettoyage s'effectuera a I'aide d'eau claire et
d'une brosse douce.

Si les toles sont
stockéesenpleinair,
il est indispensable
de les stocker en
créant une pente,
de sorte que I'eau
puisse s’écouler.

Les franslucides ne
peuventjamais éfre
stockés en plein
soleil. Les stocker
sous une toile.

Ne jamais marcher
surdes franslucides
en polyester

l___‘

A

IR

TR IpANNY

ﬁ




N
o
IS¢
2
o
=
:
=
a
[2'4
O
(%]
[o}
£



